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Analyse SYSTECH Systemtechnik GmbH

sichere Laboranalytik

mit dem Basiskurven-Vergleichsverfahren
sSI - smart Sensor Inspect
und dem Gerét sensELITE® Labor

FUr verlassliche und exakte Messungen
mit entsprechender Dokumentation

solutions for your process application
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Die Firma SYSTECH®

Wir liber uns

SYSTECH® Systemtechnik GmbH ist auf dem
umfangreichen Gebieten der Mess-, Steuer- und
Regeltechnik sowie Computer- und Datentechnik seit
Uber 20 Jahren erfolgreich tatig. Dabei erstrecken sich
die Leistungen auf die Bereiche

= Engineering

= Softwareentwicklung / Automatisierung
= Gerateentwicklung / -fertigung

= Sensorlieferung

= Schaltschrankfertigung

= Montage / Elektroverdrahtung

® |nbetriebnahme

= Service / Wartung

= Schulungen / Workshops / Fachvortrage

Kernkompetenzen

Unsere Kernkompetenzen liegen in den Applikationen
der Analyse und des Flllstandes. Aber auch in den
Bereichen Automation, Druck, Durchfluss, Feuchte
sowie Temperatur kann Ihnen unser Unternehmen, dank
unserem jahrelangen Know-How, héchste Kunden-
zufriedenheit gewahrleisten.

®
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SYSTECH Systemtechnik GmbH

Zuverlassig und
kompetent seit
dem Jahr 1990

Know-How in allen Branchen

Umweltschutz

Wir vereinbaren unsere Qualitatsleitsatze mit einem
Uberdurchschnittlichen Engagement fir den Umwelt-
schutz. Sowohl die Produktauswahl, -entwicklung und
-vermarktung als auch das allgemeine Handling. Vor
allem durch das patentierte Basiskurven-Vergleichs-
verfahren im Bereich Analyse setzen wir durchaus
MaRstabe fir das wichtigste Gut unserer Erde, dass
Wasser und somit fir alles Leben!

world
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Teilprojektierung

Im Bereich der “Teilprojektierungen” unterstttzen wir lhr
Projekt bei einzelnen Projektabschnitten. Wenn Sie zum
Beispiel die Materialbeschaffung und Verdrahtung
selber organisieren mochten, jedoch noch jemanden fir
das Engineering und die Dokumentationserstellung
benétigen, ist SYSTECH® Ihr richtiger Ansprechpartner.

otokollierung

ensorlieferung

SYSTECH"® als Partner

Komplettprojektierung

Im Bereich der “Komplettprojektierung” bieten wir lhnen
kundenspezifische Komplettlésungen “von A bis Z” an.
Von der persénlichen Kundenberatung und dem kom-
pletten Engineering, Uber herstellunabhangige Sensor-
und Komponentenlieferung, Schaltschrankfertigung,
einer unkomplizierten Montage und anschlieender
Inbetriebnahme bis hin zum Aftersale-Service mit
Wartungen und Schulungen kann von uns alles
abgedecktwerden.

Beratung

Engineering
Ausarbeitung

Plandoku-
mentation

o 7 Programmierung
Softwarel6sung
Automatisierung

Schaltschrank-
ertigung
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JEDER SENSOR BELEGT SICH

Wie werden die Sensoren bei [hnen
im Labor gewartet und wieder in Stand gesetzt?

Der Sensor wi

r rd auf Sj
und nach eigenem Ermeslscélnt
geputzt/gesiubert.

ERGCEBNTS -

et

\\.
Das Ergebnis ist

Sensor wird nachkalibriert erSChI‘ECkend! i Il
und/odernachjustiert... AN, r I

...dadurch wird die Steilheit
des Sensors verandert.

Leider kann man sich mit diesen Methoden nie 100 %-ig sicher sein, ob der Sensor wieder voll
funktionsfiahigist - so wie am ersten Tag.

Trotz neuer Kalibrierung sollte alleine die Tatsache, dass der Sensor vor der Wartung schon nicht
mehr richtig misst/funktioniert, den Laboranten nachdenklich machen.
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JEDER SENSOR BELEGT SICH

Wie sollten die Sensoren im Labor gewartet
und wieder in Stand gesetzt werden?

Neues, patentiertes
Basiskurven-Vergleichsverfahren

Neuer Sensor
wird eingesetzt
einmalige Basiskurve
wird fiir spatere
Vergleiche angelegt

Uberpriifung der

||
]
Sensorqualitat anhand Tag X
der Basiskurve vom

Tag Y
neuwertigen Sensor

Sensor
_@ verschmutzt?

Vergleich von benutztem Sensor zum Neuzu-
@ stand anhand der Basiskurve.
\/

Reinigungsphase mit]

Sensoriiberpriifung

I
@ Sensor wieder

funktionsfahig?

A

\/

Jetzt konnen Sie Ihre\
sichere und zuver-
lassige Labormessung

durchfiihren

Priifprotokolle mit der ) Y
Basiskurve, den
Risiko Sensoriiberpriifungen
und lhren Messungenj

Und, welchen Weg gehen Sie?

KEIN nachkalibrieren oder nachjustieren
mehr nétig!

DENN es gibt ein Verfahren um mit Gewissheit und

nachweislich die Funktionsfahigkeit des Sensors feststellen
und protokollieren zu konnen.




sSI| - smart Sensor Inspect

Das Basiskurven-Vergleichsverfahren - grob erklart

sSI - smart Sensor Inspect ist das selbstoptimierende
Analyse- und Reinigungssystem mit dem Sie exakte
Aussagen zur Funktionalitat lhrer im Einsatz befind-
lichen Sensoren erhalten.

Die Grundlage des Basiskurven-Verlgeichsverfahrens
beinhaltet die Aufnahme und Speicherung von Mess-
wertreihen.

Das aufgenommene Reaktionsverhalten vom Neu-
zustand des Sensors, bezogen auf mindestens ein
reproduzierbares Medium, dient flr kuinftige Vergleichs-
messungen immer wieder als Grundlage (Basis) und
somit als perfekte Referenz.

Mit dieser Basiskurve kdnnen jederzeit exakte Rick-
schlisse auf den Sensorzustand, die Sensoragilitat bzw.
die Sensorqualitdt gezogen werden.

Grundlegendes Ziel ist es Sensoren nachhaltig auf

Verunreinigungen, Verschmutzungen als auch auf
deren Messabweichungen zu Uiberprifen.

Vorteile zur herkommlichen Priifmethoden

Sensor wird zum Test mit
Vergleichsmedium beaufschlagt

Im Bereich der automatisierten Laboranwendung ist es
somit moglich, vor jeder neuen Probenmessung eine
systemgefiihrte Sensoriberprifung durchzufihren.
Nach Uberschreiten der, vom Anwender selbst festge-
legten, Toleranzvorgaben wird ein schonender Reini-
gungszyklus mit nachfolgender Uberpriifung auf Reini-
gungserfolg eingebunden. Somit wird flr nachfolgende
Probenanalysen ein ,neuwertiger Sensor” gewahrleistet
und Verschleppungen vermieden.

In Prozessapplikationen wird dieser Vorgang zusatzlich
vorausschauend und selbstoptimierend durchgefihrt.

Als Nachweis erhalt der Anwender eine lickenlose
Dokumentation (Prufprotokolle) Uber alle durchge-
fuhrten Arbeitsschritte mit den entsprechenden Mess-
ergebnissen.

Bei Verwendung von digitalen Sensoren wird die Ident-
Nr. des Sensors in dem jeweiligen Prifprotokoll ebenso
festgehalten, sodass der Lebenslauf und die Qualitat
des Sensors durchgehend nachvollzogen werden kann.

patentiertes und angewandtes
Basiskurven-Vergleichsverfahren
von SYSTECH®

herkémmliche, am Markt
befindliche Priifmethode

<
<

Art des Verfahrens / der Methode

Messwertreihenerfassung,
Vergleich und Bewertung

Zwei-Punkt-Messung

selbstoptimierendes Erfassen und Ermitteln
der pH-Abweichung / Sensorgenauigkeit

Erfassen und Ermitteln von
Reaktionsverhalten / Tragheit

%X X

automatisches Optimieren von Dauer,
Héufigkeit und Abstand der Vergleichs- bzw.
Reinigungszyklen (Fuzzy-Logic Prinzip)

(muss abgeschatzt und
handisch eingetragen werden)

vorausschauendes Errechnen, wann der Sensor nicht mehr im mafRgeblichen
Toleranzbereich der Vorgaben liegt bzw. wann der Sensor erneuert werden muss

Vermeiden von Nachkalibrier- / Nachjustiervorgangen

Erstellen des sSI - Priifprotokoll

XX X
L S N R AN




herkommliche, am Markt
befindliche Prifmethode

Zeitpunkt der Zufiihrung des
Vergleichsmediums
105 A

Ausgangsmesspunkt

(zuletzt gemessener pH-Wert)
95 4

angenommene Verlaufslinie
(einzelne Messwerte werden
nicht beriicksichtigt; ein
Vergleich mit vorher abgelegten

8,5 7 “. Messwerten findet nicht statt)

Absoluter pH-Wert der Messung

75 =
. Vergleichsmesspunkt

—————————— @ — - Der pH-Wert des

t, Vergleichsmediums
(in diesem Fall Puffer-
16sung) entspricht,
laut Tabelle, 7,00 pH
bei 25°C

6,5

5
I
|
| ~

-

Zykluszeit (t)

Der entscheidende Unterschied zwischen der herkbmm-
lichen Prifmethode und unserem patentierten / geschutz-
ten und angewandten Basiskurven-Vergleichsverfahren
ist das Erfassen, Vergleichen und Bewerten von
Messwertreihen.

exaktere Messungen
durch Basiskurve

patentiertes und angewandtes
Basiskurven-Vergleichsverfahren
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von SYSTECH®

Zeitpunkt der Zufiihrung des
Vergleichsmediums

Messwertreihen

(in zyklischen Abstéanden
aufgenommen; werden
miteinander verglichen)

\

- __\__—__& - Hier wird als

t, Vergleichsmedium
Spllmedium oder
auch Puffer (pH 7,00)

verwendet

Zykluszeit (t)

Signifikante Werte:

Dieser extrem wichtige Bereich
kann von der herkémmlichen Pruf-
methode nicht verglichen und
entsprechend bewertet werden!



sSI| - smart Sensor Inspect

Vorteile in Ihrer Laborumgebung

Einzigartig

Erfassen und Ablegen von Messwertreihen nach
dem Basiskurven-Vergleichsverfahren

Bewerten der Sensorqualitat wie z. B.:
- Generelle Funktionalitat des Sensors
- Ansprechverhalten des Sensors
- Verschmutzungsgrad des Sensors

Erkennung des Fehlverhaltens des Sensors
(Vergiftung)

exakte, nachvollziehbare und sichere Proben-
analyse (alle durchgefiihrten Laboreinzelversuche
und Laborversuchsmessreihen beziehen sich immer
auf eine gleichbleibende, nachweisbare Basis-
Sensoragilitat eines neuwertigen Sensors)

Minimierung der Schmutzanhaftungen am Sensor
Vermeiden von Nachjustierungen

Technologie des 21. Jahrhunderts

Qualitatssteigernd / Umweltbewusst

Einhaltung bzw. Erh6hung der Produktqualitat
Verbesserung des Qualitatscontrollings
Senkung des Produktionsausschusses

Einhaltung von Umweltauflagen

Sicher

keine Verschleppung bei aufeinanderfolgenden
Labormessungen und verschiedenen Reagenzen

Dokumentation sowie Nachweis Uber eine saubere
und optimale Probenanalyse im Labor

Nachvollziehbarkeit der Historie jedes einzelnen
Sensors

Vorausschauend

zeitlich optimiertes sowie vorausschauendes
Uberpriifen, Reinigen und Warten der Sensoren

Planbarkeit der Lagerbestande

Kostenminimierend

nahtlose Integration in bestehende Laborinfra-
strukturen (auch mit Lizenzvergabe)

Verlangerung der Sensorstandzeiten

© SYSTECH



verlassliche pH - Messungen
im Prozésspeowie Labor

Patentiert beim DPMA

Grundlage zum sSI - smart Sensor Inspect bilden die
beim Deutschen Patent und Markenamt erteilten
Patente und der Gebrauchsmusterschutz.

Wir bieten Ihnen
eine optimale
und verlassliche
Laboranwendung

Fur den Erhalt unserer
Lebensgrundlage -
der Umwelt

Das Video zu unserem sSI finden
Sie auf unserer Homepage
www.systech-gmbh.de im Bereich
Analyse unter Sensorik und
Systeme. Oder Sie Scannen einfach
diesen QR-Code:




Vorgehensweise im Labor

1. Bei Erstinbetriebnahme
eines neuen Sensors

Erstellen einer Grundbasiskurve

Wird der pH-Sensor das erste Mal in Betrieb genommen,
so wird mit dem patentierten, angewandten Vergleichs-
verfahren sSI - smart Sensor Inspect begonnen. Dem
Sensor werden vom Anwender ausgewahlte Vergleichs-
medien (mit bekanntem, nicht schwankenden pH-Wert)
entsprechend der in der Software CMA32-OPC ange-
forderten Reihenfolge, zugefihrt.

Wahrend der Zufihrung der Medien werden die Mess-

wertreihen aufgezeichnet und als Grundbasiskurven
festgehalten. Diese beschreiben das optimale Ansprech-
verhalten des neuen Sensors. Mittels der automatischen
Sensorerkennung (auslesen der ID-Nummer des Sen-
sors), wird sichergestellt, dass bei einem Sensorwechsel
automatisch neue Grundbasiskurven angefordert werden.

2. Vor |lhrer Messaufgabe

Sensoriiberprifung mit sSI-smart Sensor Inspect

Vor Beginn der Messaufgabe muss die Beschaffenheit
und das Ansprechverhalten des Sensors Uberprift
werden, in dem das patentierte, angewandte Vergleichs-
verfahren erneut durchgefihrt wird. Hierbei erfolgt
wiederum eine Aufzeichnung der jeweiligen Mess-
wertreihen (bspw. Temperatur und pH) und ein
anschlieBender Vergleich mit den Basiskurven.

Werden die von lhnen vorgegebenen Toleranzen
Uberschritten, wird automatisch ein Reinigungszyklus
aktiviert. Auch hier erfolgt eine Uberpriifung anhand der
dabei erfassten Messwertreihen zu den bestehenden
Reinigungsbasiskurven, die bei der Erstinbetriebnahme
des Sensors aufgenommenen wurden. Uber den
Vergleich mit diesen wird der Reinigungserfolg
Uberwacht.

10
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3. lhre Messaufgabe

Hierbei kann die Aufzeichnung der Messkurven direkt
am Bildschirm verfolgt werden. Die abgespeicherten
Aufzeichnungen kénnen anschlieBend in andere Pro-
grammen (z. B. Microsoft® Excel) exportiert werden.

Es besteht die Moglichkeit, am Ende lhrer Messaufgabe
eine abschlieRende Sensorlberprifung sowie eine vom
System angeforderte Reinigung durchzufuhren.
Somit wird erreicht, dass Anhaftungen leicht entfernt
werden kdnnen und keine festen Schmutzanhaftungen
auf lhrem Sensor verbleiben.

Einen neuen, erfolgreichen Messeinsatz steht, bei er-
folgreicher Uberpriifung damit nichts mehrim Weg.

4. nachweisbar protokolliert

sSI-Priifprotokoll

Nach dem erfolgreichen Abschluss einer Versuchs-
messreihe, mit unterschiedlichen Reagenzen, erhalt der
Anwender eine lickenlose Dokumentation (Prufproto-
kolle) Uber alle durchgefiihrten Arbeitsschritte mit den
entsprechenden Messergebnissen.

Durch die Ident-Nr. des Sensors im jeweiligen
Priufprotokoll kann der Lebenslauf und die Qualitat des
Sensors durchgehend nachvollzogen werden.

durch sSlI
nachweisbare
Messungen im
Labor

11



12

Die digitale Zukunft

verlassliche Messungen sowie
Protokollierungen durch
sSI - smart Sensor Inspect

= Erkennung von Fehlverhalten der Sensoren
(Sensorverschmutzung / -vergiftung)

= exakte, nachvollziehbare, verlassliche und sichere Probenanalysen

= Dokumentation der gemessenen Werte durch sSI-Prifprotokolle

mehr Infos auf den Seiten 3 bis 11 und 16/17

Sensorik digital erleben mit unserem
Gerit sensELITE® Labor als Schnittstelle

= Messwerte direkt und unverfalscht am Monitor Giber USB

= mit sensELITE Labor und digitaler Sensorik neue
MaRstabe im Labor setzen

= Anschluss von fiinf Analyse-Sensoren (z. B. pH, Redox,
Leitfahigkeit, Triibung, Sauerstoff)

mehr Infos auf den Seiten 20 bis 23




auch an lhrem Arbeitsplatz

alle Werte auf einem Blick mit unserer
Software CMA32-OPC zur Umsetzung
des Basiskurven-Vergleichsverfahrens (sSl)

Messwerterfassung und Visualisierung aller relevanten Labormessdaten
einfacher denn je Uber offene Schnittstellen (wie z. B. OPC)

umfangreiche Darstellung sowie Méglichkeiten an einem
herkdmmlichen PC oder Tablet

unkomplizierter Datenaustausch zu Uber- und untergeordneten
Systemen (z. B. LIMS, SQL-Datenbanken usw.)

mehr Infos auf den Seiten 14/15

Hygienische Tastatur fur
mehr Sicherheit am Arbeitsplatz

= einfache Eingabe weiterer Daten direkt in Ihr
Laborsystem fiir einen perfekten Datenflow

= |eicht zu Reinigen mit antimikrobieller
Folienoberflache




Software CMA32-OPC

CMA32-OPC - die Software mit der Anbindungsmaoglichkeit
an eine OPC-Schnittstelle

IpHAWert sensELITE 1 pH-Wert sensELITE 1
|Sensar-ID: 2421112602
il - 3
—

= Messdatenerfassung, -tiberwachung, -visualisierung
-dokumentierung

= Alarmmonitoring

= Funktionsablaufe des patentierten und geschutzten
Vergleichverfahrens

= Zuweisung von Formeln zu Messinstrumenten

= mehrplatzfahig - mit passwortgeschutzter

| Leggeraiiesen | Messaufgde starten Benutzerkennung
CMA32-OPC Sonderinstrument fiir sensELITE® pH portabel = Qualitatsiberwachung
([ ——— = problemlose nachtragliche Einbindung weiterer

B pnipswers Fage b rgegs iy eeee Biamps Drinmpare ey Orerss Drwaes frow i

Messstellen durch OPC
= Mehrsprachigkeit

= Einbindung digitaler und analoger Sensoren

= Kalibrierfunktionen (mit Bewertung der Steilheit,
Erstellung von Kalibrierprotokollen usw.)

= Bestandsmanagementsystem

= Einbindung von Smartphones und Tablet-PCs

» Unsere Technologie ist ein vielseitiges
Baukastensystem, welches lhren
Anforderungen entsprechend
erweiterbar ist

weitere Moglichkeiten zur Visualisierung

Die OPC-Schnittstelle

OPC = Open Process Communication

OPC ist der Standard zur herstellerunabhangigen Kom-
munikation in der Automatisierungstechnik und ermog-
licht somit den Austausch von Messdaten in digitaler
Form. Dadurch kann eine bidirektionale Kommunikation
(Datentransfer) auch zwischen Ubergeordneten Sys-
temen z. B. Prozessleittechnik, SPS und SAP pro-
blemlos erfolgen.

14



Anwenderfreundliche Benutzermasken und umfang-
reiche Einstellungsmdglichkeiten erleichtern den
Umgang mit der Software, und ermdglichen eine
Anpassung an den tatsachlichen Bedarf.

Software CMA32-OPC
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Bei digitalen Sensoren kann die Kalibrierung benutzer-
gefiihrt Gber die Software erfolgen, ein Protokoll tber
den Kalibriervorgang kann anschliefend gedruckt
werden. Hier die zugehdrigen Bildschirmmasken.
[l 5erisor Kalibriening - o x
Kaslibrierurg mit Puffermedium im newtraken Bersich
e iy oitte o e i
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liegt mat 3,15 mV innerhalb der Toleranz.

Zait i Sekundein
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Prufprotokolle genauer betrachtet

Warum ist das sSI-Prifprotokoll so wichtig und
wertvoll?

In Verbindung mit den vom Verfahren geforderten Ab-
laufschritten wird eine reproduzierbare optimal gleich-
bleibende Sensoragilitat erreicht.

Mittels der gespeicherten Messwertreihen mit Datum
und Zeitstempel bildet das sSI-Prifprotokoll den ein-
deutigen, llckenlosen, nachvollziehbaren Nachweis
Uber alle Versuche beziglich der Wiederhol- und Labor-
prazision und bietet unter anderem die Mdglichkeit zur
Vorlage bei Amtern und Umweltbehdrden.

Kopfdaten mit Uberschriften, Datum, Projektzuordnung,
Bearbeiter, automatische Seitenvergabe.

Beschreibung der Referenzmedien fiir die Basiskurven.

1. Vor der Inbetriebnahme eines neuen Sensors im
Labor, wird das optimale Ansprechverhalten des
Sensors mittels eines vordefinierten Vergleichs- sowie
Reinigungsmediums ermittelt und als Basis-
kurvenverlaufim System gespeichert.

Der hierbei optimal ermittelte Basiskurvenverlauf ist im
sSI-Prufprotokoll in mindestens drei Phasen und maxi-
mal funf Phasen unterteilt.

Beschreibung der Phasen flir die Sensoriiberpriifung.

2. Die Sensoruberprifung findet manuell statt und wird —

mit der jeweiligen Basiskurve verglichen.

Hierbei wird das Ansprechverhalten des Sensors auf
den vom Labor geforderten und entsprechend hierzu
festgelegten Toleranzbereich Uberpruft.

Sensorliber-
prifungsphase

(1 (1) Vergleich mitz. B. Puffer pH 7

z (2) Vergleich mitz. B. PufferpH 4
(3) Vergleich mitz. B. PufferpH7

2 Keine toleranziiberschreitende Ab-

weichung; Reinigung ist nicht erfor-
3 derlich; Sensor wird fur die Labor-
| anwendung freigegeben.

Beispiel zu sSI-Prifprotokoll mit finf Phasen:

l;svs]m, E SYSTECH Systemtechnik GmbH Datum 108.06.2011
57 st o] Projektbeschreibung: Bearbeiter : Max Mustermann
H-Wert Messung Projekt : Musterprojekt
Messreihe: Titel der Messreihe Seite :3von7
der fiir die
1 “ XX iert auf 20 °C)
lium 2: i XY" iert auf 20 °C)
i iium YZ" (pH 1,0 bei 23,4°C)
Phase 1: mit lium 1 fium XX" mit pH 7,0.
Phase 2: mit fium 2 fium XY” mit pH 4,0.
Phase 3: mit fium 1 i lium XX" mit pH 7,0.
Phase 4: mit Reil i ini YZ" mit pH 1,0.
Phase 5: mit 1 XX mit pH 7,0.
Aufzeichnung (Diagramm) zur Basiskurve vom 08.06.2011
Legende: Basiskurve vom 08.06.2011 09:15
Phase 1 Phase 2 Phase 3 Phase 4
i Vergleichsmedium
XX pH7,0 XY pH 4,0 XX pH7,0 YZpH 1,0 XXpH 7,0
pHO
sl
7 J,
6 i
5
' ,
3
2
1
0 15 30450 15 30 450 15 30 450 15 30 45 60 75 90 0 15 30 45 60 75 90
values based on calibration Zeit nach Start der Phasen in Sekunden

/\/

= s?’m E SYSTECH Systemtechnik GmbH Datum :08.06.2011
Projektbeschreibung: Bearbeiter : Max Mustermann
pH-Wert Messung Projekt Musterprojekt
Messreihe: Titel der Messreihe Seite t4von7

_} Diagramm der Basiskurve vom 08.06.2011 09:15 mit der Vergleichskurve vom 08.06.2011 09:33

Sensoriiberpriifung vor der Messung

Beschreibung:

Phase 1:  Dem Sensor wird Referenzmedium 1 “Vergleichsmedium XX mit pH 7,0 zugefiihrt.
Phase 2:  Dem Sensor wird Referenzmedium 2 “Vergleichsmedium XY” mit pH 4,0 zugefiihrt.
Phase 3:  Dem Sensor wird wieder Referenzmedium 1 “Vergleichsmedium XX" mit pH 7,0 zugefiihrt.
Phase 4 und Phase 5 entfallen, da keine Reinigung nétig ist.

Legende:  Basiskurve vom 08.06.2011 09:15
Phase 1 Phase 2 Phase 3
Vergleichsmedium Vergleichsmedium Vergleichsmedium
XX pH 7,00 XY pH 4,00 XX pH 7,00
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values based on calibration Zeit nach Start der Phase in Sekunden

Ergebnisse der Sensoriiberpriifung:

Anzahi der notwendigen Reinigungsphasen: 0
Der Toleranzbereich wurde wahrend der Uberpriifung nicht iiberschritten.
Abweichung durchschnittich: ca. pH 0,08
Abweichung liegt im zulassigen Toleranzbereich.
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Prufprotokolle genauer betrachtet

Sensorlber- Im Gegensatz zur ersten Sensoruber-
prUfungsF)hase prUfung (1) Zelgt dlese DarStel.I.ung’ Emg SYSTECH Systemtechnik GmbH Datum  :08.06.2011
dass nach Abschluss der Sensortber- Ao oot e v
prufu ng (4) d |e ZU|aSSIge Toleranz Messreihe: Titel der Messreihe Seite :6von7
Uberschritten wurde. Es erfolgt eine
manuelle Reinigung mit dem definier- Sensoriiberpriifung nach der Messung
ten Reinigungsmedium! Beschreibung:
Phase 1: Dem Sensor wird Referenzmedium 1 “Vergleichsmedium XX" m!l pH7,0 zugei\:._mrl.
Phase 2 Dem Sensor w!m Referenzmedium 2 "\_/ergle\.chsmedlum XV‘_’ mit pﬂVA,O zugefiihrt. N
3 ini Phase 4: Dem Senser wird Remaungemedom Raniquraamedem v mi o 10 sugatinre
Wahrend der Reinigungsphase (5) Fhase : Do Soncor wird wader Rermronsmachi e ahamch X i o e,
Reinigungs- wird der Schmutzfilm vom Sensor ot o Voot et o
gelost Dle ZUu |aSS|ge pH_We rt_ Dl‘a’;r:lr:jm"gds:;a::s::rva vlom 08.06.2011 09: 15m|(dorVarglou:hskurve vom oa os 2011 15:20
Toleranz wird [jberpr[]ft_ Liegt diese Legende: ~ Basiskurve vom 08.06.2011 09:15
im zu lassigen Bereich, ist ein weit- rase 1 oresez rase prass.
erer Relnlgungszyk|US nICht mehr oo XX pH 7,0 XY pH 4,0 XX pH 7,0 YZpH 1,0 XXpH 7.0
erforderlich. Die Sensorik wird somit . b L gé
zur Nachpriifung freigegeben. ¢ N C

i

Nachpriifphase  Die Nachpriifung (6) stellt sicher, : ]
dass die Reinigung erfolgreich ab- NG
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geschlossenwurde.
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Keine toleranztiberschreitende Ab- | -
. . . . - . 0 15 30 450 15 30 450 15 30450WU1530 45 60 75 90

WeIChung' elne Weltere Relnlgung ISt values based on calibration Zeit nach Start der Phasen in Sekunden

somit nicht erforderlich; Sensor wird

flr die Laboranwendung freigegeben. Ergebrisse dor Sansoriborprifung:

Anzahl der notwendigen Reinigungsphasen:

Der Toleranzbereich wurde wahrend der Uberprmung langere Zeit Uberschriten.
Abweichung vor der Reinigung durchschnitich: ~ ca. pH

Abweichung nach der Reinigung durchschnittich: ca. pH o i

Abweichung liegt im zulassigen Toleranzbereich
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3. Wahrend der einzelnen Prifphasen wird das gesamte

Ansprechverhalten sowie die Messwertabweichung des I SYSTECH Systemtechnik GmbH oaros05201
Sensors erfasst und verglichen. Mittels der vom System e [
angeforderten Reinigung, verbunden mit der Nachpru- i :
fung zur Kontrolle des Reinigungserfolges, wird eine
h . . iibersicht (Gegeniib ) aller M te der
optimale Labormessung gewahrleistet.
Messreihe: Titel der Messreihe
Beschreibung der Messreihe 1
Vorteil:
Alle durchgefiihrten Laboreinzelversuche und Laborver- Besehreibung: e
suchsmessreihen beziehen sich somit immer auf die Ao Mosemedon \
gleichbleibende Sensorqualitdt die dem Ansprechver- gemessene M “Medumsbezicinung 1
halten eines neuwertigen Sensors gleichkommt. Nachka- Gosamiibersicht allor Mosswarte
librierungen bzw. Nachjustierungen werden vermieden. o
Der Messwertverlauf der jeweiligen Medien wird als Kurve )
mitgezeichnet und auch im sSI-Prifprotokoll dokumentiert. ’
Ll 120 180 240 300 360
Zeit in Minuten
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sensELITE® Labor

sensELITE® ist kein Messumformer, welcher die
analogen Signale der Sensoren erst umschlisseln
muss. sensELITE® ist fir den einfachen Gebrauch von
digitalen Sensoren ausgeristet. Es versorgt die
Sensorik mit Spannung und bietet mit der USB-, oder
Bluetooth-Schnittstelle die Verbindung zwischen
digitalen Sensoren und Bussystemen, lhrem PC sowie
Speichermedien.

Features

= geinfach, fortschrittlich und kosteneffizient

= dank digitaler Sensorik, kein extra abgesetzter
Messumformer notig

= Anschluss von bis zu 5 analytischen Sensoren
wie z. B. pH, °C, Chlor, Redox, Sauerstoff oder LF
(32 Sensoren Uber sensELITE Adapter)

= Datenibertragung direkt an das Tablet oder den
PC Uber USB oder Bluetooth

= nutzen Sie die umfangreiche und vielfaltige
Darstellung sowie funktionelle Méglichkeiten an
einem herkdmmlichen PC oder Tablet
(wie u. A. Messdatenerfassung, Visualisierung,
Kalibrierung, Datenlogging sowie Alarmmonitoring)

= optionaler Datenexport an z. B. Datenbanken,
PLT-, QS- oder LIMS-Systemen sowie optimale
Datenweitergabe mittels OPC-Technologie

=  Protokollierung der Sensoruberprifungen sowie
der verlasslichen und nachvollziehbaren
Messungen (siehe Verfahren)

= alle Vorteile der digitalen Sensorik wie weniger
Stérungsanfalligkeiten, Ubermittlung vieler
sensorspezifischen Daten, Werkskalibrierung
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So konnen lhre Daten an einen PC, Laptop,
Datenlogger, Schaltschrank oder auch an die
Prozessleittechnik usw. weiter gegeben werden.

Flexible Einsatzmoglichkeiten

Die sensELITE® - Serie zeigt in der Prozess- und
Laborumgebung als auch im Bereich der Umweltanalytik
seine pragnanten Vorteile.

Bluetooth




Ll Messwerterfassung,
Visualisierung,
Alarmmonitoring
einfacher denn je

a:.f uber USB

kein abgesetzter analoger Messumformer mehr notig,
Sie haben lhren Messumformer “am Monitor”

Vorteile von digitaler Sensorik

= kein storanfalliges Sensorsignal zwischen = erforderliche Eigenkalibrierungen sind jetzt
Messumformer und Sensor komfortabel mit CMA32-OPC, herstelleriibergreifend

= Datenibertragung von Temperatur, Glaswiderstand sowie ohne extra Tools, moglich
und Widerstand des Diaphragmas

= werkskalibrierung vereinfacht die Inbetriebnahme
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sensELITE® LABOR

Anschluss von bis zu 32 Sensoren

i

Anbindungsmaoglichkeiten durch Modbus

USB,
Bluetooth...

...oder liber
Modbus zur PLT
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Einsatz portabel

Option Portabel v2

Die neue Version unseres sensELITE® Portabel
ermoglicht einen noch einfacheren Umgang wahrend
der Messungenim Feldeinsatz.

digitale Sensorik sensELITE® Labor sensELITE® Koffer
Platz fur bis zu vier einfach in der Handhabung robust und praktisch
Sensoren mit USB- oder Bluetoothschnittstelle (optional: IP 67,

abschlief3bar)

sensELITE® Netzteil
fir das Laborgerat
und dem Akku

8” Windows-Tablet
mit vorinstallierte
Analyse-Software
und Uberpriifungs-
verfahren R —— - —

Kabeldurchfiihrung
fur die Messung mit
geschlossenem Koffer

Datalogging

erfolgt Giber das sensELITE® Akku
Tablet und bietet leistungsstarker Akku
somit viel fur die netzunabhangige
Speicherplatz Messung (max. 42 Stunden)

» portable Messung auch bei

geschlossenem Koffer moglich
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Smartphones Tablet-PC’s

Visualisierung elegant und flexibel
SYSTECH® bietet Ihnen immer die
neuste Technologie

Zugriffe mobiler denn je mit Smartphones und
Tablet-PCs

Durch Smartphones und Tablet-PCs mit CMA32-OPC
sind Sie zu jeder Zeit, egal an welchem Ort, immer auf
dem Laufenden.

Sie haben Ihre Messwerte, Darstellungsanzeigen sowie
Warn- und Fehlermeldungen sofort direkt vor Augen und
jederzeitim “Griff”.

CMA32-OPC - einfacher und gezielter Datenaustausch
fur laborrelevante Daten zur Optimierung von Arbeitsablaufen

PPV

Qualitats-
management

Leittechnik

e IHR Labor mit

Management CMA32-OPC Produktion

Analyse z. B. pH,
Entsorgung °C, LF, 02 uvm. Laborvorrate
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Was kann CMA32-OPC alles?

CMA32-OPC der Leistungsumfang im Uberblick

@ 9 LU liie E -

Mehrsprachigkeit Modularer Aufbau Benutzerverwaltung Messen und

Visualisieren
Alarmmonitoring Protokollieren Messdatenexport und  Berechnen und
externes Auswerten Auswerten

(Formelkanale)

OPC Telemetrie Mandantenfahigkeit Smartphones/
Tablet-PCs

Steuern Regeln

-

Energiemanagement  Tarifverwaltung

s Sl

sSl -
smart Sensor Inspect

weitere Informationen =T

as Baukaster | sotie
CMA32-OPC
ur \hr

auf unserer Homepage
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SYSTECH® Systemtechnik GmbH
GruberstralRe 5
91207 Lauf an der Pegnitz

Tel.: +49(0)9123/9411 -0
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